Taratura =

degli strumenti sulle saldatrici

COS’E LA TARATURA o CALIBRAZIONE?

" Nei processi di saldatura ad arco, la qualita della saldatura dipende, oltre che
dall’esperienza e professionalita del saldatore, anche da regolazioni precise e
ripetibili dei parametri, quali la corrente, la tensione e la velocita del filo. La
calibrazione o come si é soliti dire la taratura ¢ |a verifica della precisione di
misura degli strumenti a bordo dell' impianto di saldatura. Essa deve
soddisfare le norme tecniche che specificano i metodi, gli strumenti e le
tolleranze richieste allo scopo.

PERCHE' E' UTILE O NECESSARIO CALIBRARE?
Calibrare serve a verificare periodicamente la precisone di misura degli strumenti a bordo della

saldatrice. Questa verifica garantisce il rispetto delle tolleranze dei parametri e quindi permette :.‘/Rispetto delle

la riproducibilita dei risultati di saldatura garantendo una qualita invariata del prodotto. :norme tecniche (EN
Consente inoltre il rispetto delle istruzioni di saldatura riportate nelle WPS relative al pezzo 51090, EN 1SO 3834-2,
saldato. Rientra tra i requisiti per avere un sistema di qualita di saldatura certificato. :ISO 9000, WPS)

\/ Riproducibilita
-delle prestazioni

COME FACCIAMO LA TARATURA SULLE TUE MACCHINE ?

La taratura viene eseguita secondo la vigente normativa IEC 60974-14, con
attrezzatura certificata e con nostro personale tecnico.

Se la prova da esito positivo viene redatto un certificato ed applicata sulla saldatrice
una targhetta riportante I'esito e la data di validita.

La taratura va eseguita almeno una volta all'anno.
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Domande frequenti

Ogni quanto tempo vanno fatte le tarature ?
La periodicita viene stabilita dal’azienda e dall’ente certificatore; non si
pud comunque superare I'anno tra un controllo e laltro.

Quali tipi di macchine si possono tarare ?

Si possono tarare tutte le macchine (elettromeccaniche o inverter), dotate di
display digitale, per qualsiasi tipo di procedimento, a filo continuo

¥ mig/mag, a tig, a elettrodo.

Sono previsti sconti per la taratura di piu macchine ?
Si, applichiamo una scala sconti in base al numero di saldatrici da tarare,
purché in unica soluzione

Si possono tarare macchine senza display ?

Il controllo su macchine senza display € definito “consistency test” o
“consistenza” e possiamo effettuarlo; € pero I'ente certificatore a decidere se
quella macchina sara utilizzabile in produzione

E se il display é rotto ?
Come sopra, il test di validazione non si puo fare.

In caso di esito negativo, cosa accade ?

Se la saldatrice fallisce il test, bisogna trovare il motivo del malfunzionamento, risolverlo, rifare la
prova. Ovviamente questo comporta sia i costi del doppio test sia quelli della eventuale
riparazione, altrimenti la macchina non pud essere utilizzata in processi qualificati.

Cosa viene verificato ?

Il procedimento serve a verificare, attraverso il collegamento ad un carico resistivo, la
corrispondenza dei parametri di voltaggio e amperaggio e che tali valori siano correttamente
visualizzati sui display della saldatrice. In modo opzionale, se richiesto e con un addebito a
parte, & possibile verificare anche la velocita di uscita del filo e la
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possibile monitorare i parametri (corrente, amperaggio, portata gas,
velocita filo) durante una vera operazione di saldatura: controllando singoli punti di saldatura
(fino a 4 parametri contemporaneamente modalita multimetro) oppure dei periodi di saldatura
(fino a 2 parametri — modalita oscilloscopio). In base alla complessita del test possiamo
formulare offerte mirate.

A quale norma si fa riferimento ?
Per queste operazioni ci si riferisce alla normativa tecnica EN 60974-14
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